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1. Néavod

TE&Si nas, ze jste se rozhodli pro nakup
Waxlectric Ipopr. Waxlectric Il Tento gistroj
poskytuje novy standard z hlediska funkce,
vykonu a bezp@osti.

~ Dodrzujte prosim nasledujici
LLi] pokyny, aby byla zarutena dlouha
a bezchybna funkce.

- Externi sfovy napajé zasobuje @z na
vosk nagtim 12 V. Tim se pro vas jako
uzivatele zvySuje bezpeost [Fi
kazdodenni praci¥axlectric

- Programovym tléitkem mizete pro kazdy
kanal ulozit 3 teploty a rychle znovu
vyvolat.

- Zvlastnosti WWaxlectricje jeho topeni.
Toto se nachaziifmo na modelovacich
koncovkach. Koncovky proto reaguji
rychleji na zndny teploty. Tepelna
dynamika je podstatzlepSena diky
speciala sliting silng vedouci teplo.

- Elektronicky iz na vosk ma velice
snadnou udrzbu. Modelovaci koncovky
nemaji povrchovou Upravu. \Fipad
poteby mohou byt bez problém
dodat&ng obrouseny. ® poruSe topeni se
vymeni pouze koncovka.

' Nz na voské. 2155-0112, velky 62

na vosk (viz prislusenstvi) nesmi byt
pribrusovany.

2. Oblast pouziti

Waxlectricje elektronicky ovladanyitz na
vosk, ktery je vhodny tééi pro vSechny

modelovaci prace s voskem a nanaseni vosku.

Je k dispozici v jednokanélové a dvoukanalové

Verzi.

Pracovni teplota se da nastavovat po 1°C od
50°C do 200°Gpo 2°F od 122°F do 392FF

Davejte pozor na to, abyste teplotu nenastavili
prilis vysokou, jelikoZ gkteré vosky jsou
velmi citlivé na pehati.

2.1 Okolni podminky dle DIN EN 61010
Pristroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitnich prostorach,

 do vySky 2.000 m nad nulovy normalni bod,

* pii okolni teplot 5°C - 40°C[41°F - 104°F,

* pii maximalni relativni vihkosti 80%ip
31°C[87,8°H, linearr¥ klesajici az k 50%
relativni vihkosti pi 40°C[104°H *),

* pti napéajeni proudem, pokud poklesy &i&p
nejsou ¥tSi nez 10% jmenovité hodnoty,

* pii kategorii grepsti I,

* pii stupni znéisteni 2.

*) od 5-30°C[41 - 86°H je pistroj mozno
pouzit pi vihkosti vzduchu aZz do 80%fiP
teplotach od 31-40°[87,8-104°F se musi
vihkost Udrn¢ snizit, aby byla zatiena
moznost pouZziti. (n&ppri 35°C[95°H=65%
vihkost vzduchu,p40°C[104°H=50% vlhkost
vzduchu). R teplotach nad 40°€104°H nesmi
byt @istroj provozovan.

3. Bezpénostni pokyny

3.1. Pouzité symboly

Nebezpéi
Je zde bezprogtedni nebezpéi
arazu.

Elektrické napéti
A Je zde nebezp# vlivem el.
napéti.

Pozor

Horké povrchy.

Pozor
Pii nedodrZeni pokyni je zde
nebezpéi posSkozeni fFistroje.



@ Pokyn
Je zde pokyn potebny pro obsluhu a
usnadiujici zachazeni s pistrojem.

Pouze pro pouZiti ve vnitnich
prostorach.

[

El:i] Dodrzovat navod k obsluze.

3.2 Bezpénostni pokyny

Na modelovacich koncovkach dosahnete
max. pracovni teploty 2009(392°H.

Konec drzadla noze na vosk bude za
provozu horky.

F¥i nespravném pouziti noZe na vosk je zde
nebezpd popaleni!

Zasuite nasadec s koncovkou vzdy do
piislusného drzaku niddicim gistroji.
Nebezpsi pozaru!

Nasadec NIKDY neodkladat naiiteovou
podlozku, nebo nezakryvat.
Nebezpsi pozaru!

Neumisujte v blizkosti pistroje zadné
halavé nebo zapalné&g@dntty!

Ntz na vosk je uwen vyhrads pro
opracovani modelovacich vdsk

Nz na vosk NIKDY nedrzet nad plamenem
(nagF. plynového heaku).

Opracovani jinych materigla hmot niZze
vést k ohrozeni uzivatele!

Pristroj provozovat pouze pod dohledem!

Pouze k pouziti ve viitich prostorach.
Fistroj je uten pouze k pouziti za sucha a
nesmi byt pouzivan nebo skladovan na
volném prostranstvi nebo za vihka.

Pristroje s poskozenymiivody nebo jinymi
vadami jiz nesmi byt provozovany.

 Si‘ovy napajé béhem provozu nezakryvat.

* Sitovy napajé chranit ged vlhkosti.

* Pripojovaci kabel sbvého napaje za
provozu rozvinout (nebez§iegprehrati
v pripact zkratu)!

* Pouzivat pouze originalni nap&je

3.3 Vyjimka z réeni

Renfert odmita jakoukoliv nahradu Skody a

naroky na zaruku, pokud:

* byl vyrobek pouzit pro jinédely, nez jsou
uvedeny v ndvodu k obsluze,

* byl vyrobek rjakym zpisobem zringn -
kromg zmgn popsanych v ndvodu k obsluze,

« vyrobek nebyl opraven odborniky nebo
nebyly pouzity originalni nahradni dily
Renfert,

* byl vyrobek i fes rozpoznatelné
bezpé&nostni zavady nebo poskozeni dale
pouZzivan,

* byl vyrobek vystaven mechanickym narar
nebo padm.

4. Montaz/uvedeni do provozu

- ZaSroubujte fislusnou modelovaci
koncovku do nasadce (obr. 1).

- Napojte nasadec dddiciho fFistroje
(obr.2). Ripojovaci zdiky se nachazeji na
spodni straiiidiciho fistroje.
U dvoukanalové verze davejte pozor na
spravné umi&hi nasadce. Na nasadcich se
nachazeji barevné krouzkgfveny/
Zluty). Tyto krouZky najdete ro¥hna
obsluzné strarridiciho fistroje (obr.3).

e Zastréky musi slySitelrg
zapadnout do zdfek.

- Vedte pipojovaci kabel nasadaopedu
pies vodici Zlabky nebo B¢ pres otvory
(obr. 4a,b).

- Napojte sfovy napajé naridici pristroj
(obr. 5a). Fipojovaci zdiky se nachazeji
na spodni strartidiciho fFistroje.



- Vedte kabel pes otvor na zadni str&n
pristroje smrem ven (obr. 5b).

- Napojte sfovy napajé piilozenym
sitovym kabelem na napajeni proudem
(obr. 6).

Pouzivat pouze originalni sfovy
' napajec!

5. Obsluha
5.1. Obsluzné prvky (obr. 7)
A Vypina zapnuto/vypnuto (Ein/Aus)

Levy kanal

B Udaj pandti teploty

C Trimistny udaj teploty

C Nastaveni teploty

E Programoveé tkdtko (tlacitko P)

Pravy kanal

F Gdaj pantti teploty

G Trimistny Udaj teploty

H Nastaveni teploty

| Programoveé tlétko (tlacitko P)

5.2 Vypnuti/zapnuti

Ridici pristroj se zapina a vypina spfea

(A).

Po zapnutfidiciho fFistroje se zobrazi zvolena
jednotka (°C/°F) na cca. 5 sekund.

Nasledr se zobrazifedem nastavené teploty
a posleda zvolené par&’ové misto.

5.3 Zn¥na jednotky °C/°F

» Vypnétefidici gristroj
« Stiskrete tlasitko [ +] d -] levého kanalu

a drzte je stisknutée.

« Stiskréte tlatitko zapnout/vypnout (Ein/

Aus) a drZte ho stisknuté.

- Na ukazateli se zobrazi nastavena jednotka
(°C nebo °F). Po cca. 5 sekundéach se
jednotka zrni.

» Po zobrazeni poZzadované jednotky uetsn
vSechnait tlacitka.

Ridici pristroj ulozi zvolené nastaveni.

Dbejte prosim na to:

Ridici pFistroje, které jsou dodavany

se sfovym kabelem s eurozasttkou
(dle DIN VDE 0620), jsou ze zavodu
piredem nastaveny na °CRidici
[Fistroje, které jsou dodavany se
s’ovym kabelem s plochou
zastékou USA se 2 poly (NEMA 1-
15P) jsou ze zavodurpdem
nastaveny na °F.

N,

5.4 Nastaveni teploty

Teplota modelovaci koncovky se nastavi
pomoci tl&itek pro nastaveni teploty.

tlagitko [ +| : zvysit teplotu
tlacitko E| > snizit teplotu

UloZi se naposledy nastavena teplota a po
zapnuti se znovu zobrazi.

UloZeni probiha cca. 5 sekund poenh
teploty.

Po zméng teploty trva gkolik sekund, nez
modelovaci koncovka dosdhne nastavené
teploty.

Koncovky NIKDY nedrZet nad
plynovym plamenem k rychlejSimu
*  ohréti. Koncovky se tim znéi.

Pouzité topné prvky jsou speciélnzpisobeny
pro jednotlivé modelovaci koncovky.

e Na zaklad vyrobnich toleranci se ale

z mohou vyskytovat nepatrné odchylky
mezi hastavenou teplotou a teplotou
na modelovaci koncovce



5.5 Vyvolani ulozené teploty

Pristroj disponuje pro kazdy kanal 3 p&m
teploty.

Zvolena pant teploty se zobrazi sviticim
bodem na displeji teploty.

« Zvolit uloZenou teplotu:
- Kratce stisknout P-ttétko.
- Vyvola se dalsi pa#t teploty.
- UloZena teplota se zobrazi a nastavi.

* Nastaveni ze zavodu

P1: 70°C [158°F]
P2: 120°C [248°F]
P3: 170°C [338°F]

5.6 UloZzit teplotu

* Ulozit hodnoty:
- Zvolit pangt teploty (viz kap. 5.5).
- Zvolenou teplotu nastavit dgkem +/-.
- P-tl&itko drzet stisknuté déle nez 2
sekundy, dokud neblika udaj teploty.
- Teplota byla usre uloZena.

5.7 Zapnuti/vypnuti kanal
Muzete vypnout afev nepatebnych kandl.

K tomuto stiskgte tlatitko E| prislusného
kanalu, az se naiglusném ukazateli objevi
»OFF".

K opétovnému zapnuti vypnutého kanalu
stiskrste tlatitko ,az se nahradi udaj
,OFF"“ zobrazenim nastavené teploty.

Jako nastavena teplota se uloZi iamypnuty
kandl a astane vypnuty i opétovném
zapnutitidiciho fFistroje.

2" Vypnuty kanal se mize rovnéz ulozit

tak, jak je popsano v kapitole 5.6.

5.8 Rychlé nastaveni koncovych teplot

Pomoci této volby rivete @i zapnutitidiciho
pristroje gimo nastavit teplotu obou kaihata
minimalni nebo maximalni teplotu.

Nastavit minimalni teplotu:
» Vypnoutiidici pistroj
* Levé tl&itko stisknout a drzet
stisknuté.
* Tlagitko Ein/Aus (zapnuto/vypnuto)
stisknout a drzet stisknuté.
- Po zobrazeni jednotky (°C nebo °F) se oba
kanaly nastavi na 50°C (122°F).

Nastavit maximalni teplotu:
* Vypnoutiidici gistroj
* Leveé tl&itko stisknout a drzet
stisknuté.
* Tlagitko Ein/Aus (zapnuto/vypnuto)
stisknout a drZet stisknuté.
- Po zobrazeni jednotky (°C nebo °F) se oba
kanaly nastavi na 200°C (392°F).

= Vypnuté kanaly (viz kapitola 5.7)
I_ ziastanou vypnuté a nebudou
pirestaveny na minimalni nebo
maximalni teplotu.

5.9 UloZeni koncovek a nasadc

NepouZzivané koncovky indete bezp&¢ a
pohodIré uchovavat v drzaku koncovek
(obr.8).

Nepouzivané nasadceiaete v pracovnich
prestavkach bezpaé odlozit do bani
Uchytky (toulce) (obr.9).

Nasadce NIKDY neodkladejte do
' drzéku koncovek (obr.10). Drzak
koncovek aridici pristroj by se tim
mohly poskodit.

Nasadec nikdy neodkladat na
& hoflavou podloZku, nebo
nezakryvat, nebezpéi pozaru!



Z Tipy apokyny

 Aby se snizilo nebezppelomeni koncovek,
musi byt i ,ponoseni“ do tvrdého
voskoveého bloku pouzita ohnuté zadni strana
koncovky.Tim se vosk rychleji roztavi a vy
mizete odebratdtSi mnoZstvi vosku (obr.
18).

* Rychlejsi a éinnejSi modelace (30% Uspora
casu) doséhnete /pdelfatymi vosky v
Renfert Vario E. Voskiie byt opracovan
Setrreji a rychleji se ochlazuje. Tim se snizi
smrs¢ni na minimum.

¢ Jelikoz koncovky nemaji povrchovou
Upravu, mohou byt — vychazejic z hlavniho
tvaru — individualé obrouseny, ohnuty a
leSeny.

e Kabely ndsadt miZete nap. vést pes
prislusny upesovaci bod (vySe uvedend
z&¥sna Uchytka) tak, aby nasadce visely
seshora dal — a to v idealni vySce pro
pristup. Pomoci tohoto zé&eni kabelu s
nasadcem je mozny podstatychlejsi
pristup/vyrdna nasadce.

 Pokud nastavite teplotu na cca. 50°C
[122°F], miZete lehce natatoucepeli
Waxlectric ,08krabavat” za tepla vosk z
okraje korunky na pahylu.

6. Cisténi/udrzba

V zadném pripadé neoplachujte
pFistroj za mokra!

Nepouzivejte k¢isténi paru! Piistroj
se mize vlivem vniklé horké pary
poskodit.

Obgas vyistéte pistroj jemnym hatikem.

' Nepouzivat zadn&isti¢e obsahujici
+ rozpoustédla!

Po pouZziti koncovky @ete; tim zabranite
tomu, aby se voskifpekl a koncovka ztratila
svoji optimalni tepelnou vodivost.

6.1 Vyn¥na koncovky
A Nebezpéi popaleni!

Modelovaci koncovky mohou byt
jesté horké. Pred vyménou nechat
bezpodmin&né vychladnout

» Koncovku vySroubovat (obr.11).

» U nové koncovky dbat na spravné usazeni
O-krouzku (obr.12).

» U noveé koncovky dbat na to, aby kontakty
byly cisté.

» Nové koncovky nasadit ro¥nzaSroubovat a
utahnout silou ruky.
Novou koncovku nevychylovat z osy,
nepootéet (obr.1).

Davat pozor na O-krouzek (obr.12)
' Utésnéni viaci vosku.

Nepouzivané modelovaci koncovky mohou byt
bezpeén¢ a pohodld uchovavany v drzaku
koncovek (obr.8).

6.2 Vyn¥na korkového pouzdra

» Koncovku vySroubovat (obr.11).

» Korkové pouzdro stahnout gnem dogedu
(obr. 13)

 Zptima nasunout nové korkové pouzdro (obr.
14).

» Znovu naSroubovat koncovku (obr.1).

6.3 Vyistit uchytku a drzak koncovek

K ¢iSteni je mozno snadno vyjmout drzak
koncovek a béni Uchytku (toulec).

» Drzak koncovek
Lehce zatlét ze strany, vyklopit skrem
nahoru a vytdhnou ven 8sram dozadu (obr.
15 + 16).

» Boéni Uchytka (toulec)
Uchytku vyjmout otdenim sngrem dozadu a
doli (obr.17).
Montéz drzaku koncovek a Uchytky probiha
vzdy v op&ném sledu.



7. Nahradni dily

Cisla nahradnich dila difi podiéhajicim afru
najdete v filozeném seznamu nahradnichidil

8. Likvidace

Aby se nezatovalo Zivotniho progedi a
zlepSilo ogtovné vyuziti surovin (recyklace),
bylo na evropské arovni ujednano, Zze nové
elektrické a elektronickéffstroje budou
odebirany zgt vyrobcem, aby byly dany do
fizené likvidace nebo éfvného pouZiti.
Toto se tyka vSechifstroja, které jsou
oznaeny timto symbolem.

|
Tyto pristroje NESMI byt likvidovany do
domovniho odpadu.

Informujte se prosim tadné likvidaci a
moznostech navraceni na internetu na

www.renfert.com

9. Zaruka

Pri fadném uzivani poskytuje Renfert na
vSechny dilyWaxlectriczaruku 3 roky.
Predpokladem pro uplagni zaruky je
uchovani originalni prodejnictenky prodejce.

Vyjmuty ze zaruky jsou dily, které jsou
vystaveny pirozenému opdebeni (nap
vSechny koncovky, korkova pouzdra, apod.).

Zaruka pozbyva platnostiimeodborném
pouZiti, nedodrzZenitpdpigi pro obsluhu,
CiSteni, udrzbu a napojenifiprlastni oprag
nebo opravach, které nebyly provedeny
odbornym obchodem fippouziti ndhradnich
dili jiného vyrobce, v fipac neobvyklych
vlivi nebo viivii negipustnych dle fedpigi

k pouZiti.

Zarwni opravy neznamenaji prodlouzeni
zaruky.



10. Technické udaje

Max. vykon: 5 WiNaxlectric )
10 Wvéxlectricll)
Min. pracovni teplota 50°[@22°H
Max. pracovni teplota  2007B92°H
Napajeci nagti 12 vDC

Sitovy napéjé:
Vstupni napti: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Vystupni napti 12 VDC/1A

11. Rozsah dodavky

1 tidici pristroj se zabudovanym drzakem pro
topné drzadlo a koncovky

1 nasadec
(pop. 2 nasadce Waxlectric 1)

1 modelovaci nastavec 2155-0102
(u Waxlectric ) pog.
2 nastavce. 2155-0101 + 2155-0103
(uWaxlectric 1))

1 stovy napajé

1 navod se seznamem nahradnich dil

2155
-0101

-0102

0103 -0104 -0105 0106

12. Dodavané typy

¢. 2156-0000 Waxlectric 1,230 V
¢. 2156-1000 Waxlectric 1,120 V
¢. 2157-0000 Waxlectricll, 230 V
¢. 2157-1000 Waxlectricll, 120 V

13. Fislusenstvi

(@13

O O O< Ox¢
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-0107
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. 2151-1500
. 2155-0101
. 2155-0102
. 2155-0103
. 2155-0104
. 2155-0105
. 2155-0106
. 2155-0107

2155-0108

. 2155-0109
. 2155-0110
. 2155-0111
. 2155-0112

0108

-0109

Sada drzékVaxlectric

1 sonda mala

1 sondarstni

1 sonda velka

Eepel Uzka

Eepel Siroka

1 dutéepel

Eepel Hollenback horizontalni
Eepel Hollenback vertikalni
1 sonda mini zahnuta
Eepel ve tvaru kopi

Eepel bobsi ocas

1 velkyit na vosk

-0110 0111 0112

pesm——g
[
Y




14. Hledani zavad

Zavada

Pfi¢ina

Pomoc

Zadné zobrazeni
Udaji, Zadna funkce

« Ridici pristroj neni zapnuty.
« PreruSeny pivod proudu.

+ Zastfka neni zcela zasunuta
v fidicim gistroji.

« Ridici pristroj je vadny.
e Sifovy napajé je vadny.

 Zkrat v koncovce.

Ridici pristroj zapnout spigam A.
Zkontrolovat napajeni proudem a
ptipadré ho obnovit.

Z4asteku zasunout, az znateéln
zapadne.

Vymeéna provedend servisem.
Vymeénit za ndhradni dil (viz seznam
nahradnich dii)

Vy¢istit koncovku a drzadlo
(vyfoukat)

Vymeénit koncovku.

Topny nasadec defektni vymenit
za nahradni dil (viz seznam
nahradnich dii)

Pristroj funguje, ale
neni Zzadna teplota
v koncovce.

« Koncovka neni spra¥n
naSroubovana

« Kontakt koncovky a drzadla je
znesisteny.

» Koncovka je vadna.

» Kabel ndsadce neni sprévn
zasunuty ddidiciho gFistroje.

e Zastkka na kabelu nasadce je
zkorodovana.

Koncovku zaSroubovat silou ruky.
Kontakt vygistit (vyfoukat)

Nahradit O-krouzek (viz seznam
nahradnich dil)

Nahradit novou koncovkou (viz bo
13/FisluSenstvi)

Kabel nasadce zasunout dorkgli
piistroje, az slySitekzapadne.
Zast&ku znovu zasunoutfpadre
vycistit kontakty.

o

Teplota koncovky
nedosahuje
pozadované
hodnoty

Spatné napajeni koncovky
proudem, jelikoZ nebyl pouZzit
originalni stfovy napajé.

Pouzit origindlni sitovy napaje

Nefunguje ukladani
hodnot.

» Pangtovy modul je vadny.

Pristroj zaslat do opravy.

Pri stisknuti
tlagitka P se
zobrazuje vzdy

stejna teplota.

» Ve v8ech pantich teploty byla
uloZena stejna teplota.

Pan&tem teploty pifadit tizné
teploty (viz kapitola 5.6).

Zmény vyhrazeny.



Sériovécislo, datum vyroby a verzéiptroje se nachazeji na typovém Stitkis{pooje.

I Seriennummer, Herstelldatum und Gerdte-Version befinden sich auf dem Gerédte-Typenschild.
Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.
Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plague signalétigue de l'appareil.
I Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell'apparecchio.
| Ei nimero de serie y la fecha de fabricacidn estan indicados en la placa identificadora def aparato.
I Homep cepuu u Gama uzzomoenedus yrkasausi Ha g upmerHod mabnure npufiopa.
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